
แนวทางการปองกันแกไข

ภาพที่เกิดเหตุ

     พนักงานฝายผลิต (แรงงานตางดาว) เพศชาย อายุงาน 6 เดือน ปฏิบัติหนาที่ควบคุมการทำงานของสายพานลำเลียง 
วัตถุดิบจากกระบวนการบดอัด เพ�่อใหไหลลงในชองรับวัตถุดิบ (HOPPER) ผานรางเกลียวเพลาปอนเขาเตาอบ สันนิษฐานวา 
ขณะที่พนักงานกำลังเติมวัตถุดิบลงในชองรับวัตถุดิบดังกลาวฯ โดยใชเทาขวาเหยียบบร�เวณเหนือมอเตอรขับเคลื่อนที่ติดตั้ง 
อยูดานหนาของเตาอบ แลวเกิดการเหยียบพลาดและรางไถลลงไป สวนเกลียวเพลาขับเคลื่อนสายพานลำเลียง จึงถูกแกนเพลา 
สายพานบีบอัดขาและตัดเสนเลือดใหญบร�เวณขาของผูประสบเหตุ  ในขณะน้ัน ทำใหเพ�อ่นรวมงานในบร�เวณใกลเคียงไดยินเสียงรอง 
และทำการปดสว�ตชการทำงานของเคร�่องจักร  แตไมทันการ ทำใหผูประสบเหตุเสียชีว�ตในเวลาตอมา 

ไมพบการติดตั้งราวกั้นกันตก
หร�อการปดกั้นชองเปดตาง 
ระดับ ระหวางบันไดและพ�้น

สถาบันสงเสร�มความปลอดภัย อาชีวอนามัย 
และสภาพแวดลอมในการทำงาน (องคการมหาชน)

เคร�่องจักรบีบอัดขาเปนเหตุใหเสียชีว�ต

หมายเหตุ : แนวทางการปองกันขางตน เปนเพ�ยงการว�เคราะห
  ตามหลักว�ชาการที่ไดจากภาพและขาวเทานั้น

คานิยมหลักดานความปลอดภัยรวมกัน
(Safety Shared Values)

    จากการสำรวจพ�้นที่การทำงาน และรายงานการเกิดเหตุ 
ของผูแทนสถานประกอบกิจการ สามารถสันนิษฐานสาเหตุของ 
การเกิดอุบัติเหตุ  ดังตอไปนี้

 ไมมีการติดตั้งอุปกรณปองกันอันตรายจากเคร�่องจักร 
ครอบในจ�ดที่มีการเคลื่อนไหวของแกนเกลียวเพลาและมอเตอร 
ขับเคลื่อน ประกอบกับบร�เวณดังกลาวเปนชองที่แคบทำใหแกน 
เกลียวเพลาหมุนบีบอัดขาของผูประสบเหตุ 

 เพ�่อนรวมงานไมสามารถปดสว�ตชเคร�่องจักร เพ�่อหยุด 
การทำงานของเคร�่องจักรไดทันที ทำใหการประสบอุบัติเหตุ 
รุนแรงจนถึงขั้นเสียชีว�ต

การว�เคราะหสาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุ 
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     ติตดั้งอุปกรณปองกันอันตรายของเคร�่องจักร (PROTECTIVE GUARD) 

ครอบแกนเพลา/สวนเคล่ือนไหว/จ�ดหมุนของเคร�อ่งจักร รวมถีงชองเปดรับ 
วัตถุดิบเพ�่อปองกันสวนของรางกาย ของผูปฏิบัติงานเขาไปสัมผัสกับ 
เกลียวเพลาและการลำเลียงวัตถุดิบ นอกจากน้ีควรติดต้ังอุปกรณปองกัน 
อันตรายของเคร�่องจักรในกระบวนการอื่น ๆ ในรูปแบบที่เหมาะสม

  ปรับปรุงสภาพแผงวงจรและตูควบคุมไฟฟาที่ใชควบคุมเคร�่องจักรและระบบสายไฟฟา 
ใหสามารถดูแลและตรวจสอบสภาพของชุดอุปกรณไดเปนระยะ ๆ  รวมท้ังม่ันใจวาปุม/สว�ตชควบคุม 
การทำงานเคร�่องจักรมีสภาพพรอมใชงานและสะดวกตอการเขาถึง พรอมทั้งติดปายชี้บง 
แสดงขอความ หร�อปายสัญลักษณของแตละปุม/สว�ตช ข�้นเห็นไดอยางชัดเจน 

            ติดตั้งระบบหยุดเคร�่องจักรฉุกเฉิน (Emergency Stop System) ในรูปแบบ 
ที่เหมาะสมและสะดวกตอการใชงานกรณีฉุกเฉิน รวมทั้งมีการทดสอบการทำงาน 
เปนระยะๆ  เพ�่อมั่นใจวาสามารถหยุดเคร�่องจักรไดอยางมีประสิทธิภาพ 

       ควรมีการติดตั้งราวกันตก และปดกั้นชองเปด/ชองวางระหวางบันได 
ท่ีเดินไปยังแผงวงจร และตูควบคุมไฟฟาการทำงานของเคร�อ่งจักร ท่ีอาจกอใหเกิด 
การลื่น  ผลัดตกได 

     จากการสอบถามผูแทนสถานประกอบกิจการ พบวาพนักงานมีการทำงาน 
ไมเปนไปตามขั ้นตอนการปฏิบัตงานในการทำงานของกระบวนการดังกลาวฯ  
ควรกำหนดบทบาทหนาที่ของผูปฏิบัติงาน และจัดทำขั้นตอนปฏิบัติงานที่ชัดเจน 
พรอมฝกอบรมสรางความรูและทักษะแกผูปฏิบัติงานเปนระยะ ๆ  

    ควรสรางวัฒนธรรมความปลอดภัยในองคกร โดยเร�่มสรางคานิยมความปลอดภัย 
แกพนักงานทุกระดับขององคกร กฏระเบียบความปลอดภัยในการทำงาน และใหพนักงานทุกระดับ 
ใหความสำคัญกับการปฏิบัติตามคานิยมดังกลาว 
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